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Unternehmensgründung 

Waldemar Link 

1901-1989 

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 2 

1. Januar 1948 

Gewerbeanmeldeschein des 

Fachgeschäftes für Arzt- und 

Krankenhausbedarf 

1949 - 1953 

Erster Firmensitz  

in Hamburg 



Produktion in Norderstedt – seit 1978 

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 3 

Seit 1978 

wird die Produktionsstätte in Norderstedt kontinuierlich ausgebaut, 

modernisiert und erweitert. 

Werk I 
Oststraße 



Werk II 
Oststraße 

10 MA 

Dezentrale Standorte 

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 4 

Werk II 
Harkesheyde 

125 Mitarbeiter 
Werk I 
Oststraße 

462 Mitarbeiter 

Logistik-

Zentrum 
Oststraße 

31 Mitarbeiter 

Hauptsitz 
Barkhausenweg 

113 Mitarbeiter 

Werk I 
Oststraße 

37 MA 
13 MA 



Globales Unternehmen 

Eigentümergeführt 

 

Über 1.100 Mitarbeiter weltweit 

 

 Geschlossene Produktionskette vom flüssigen 

Metall bis zum sterilen Produkt 

 

Endoprothesen „Made in Germany“ seit 1968 

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 5 

2019 



Endoprothetische Versorgungen 

06.02.2019 © LINK 2019, Corporate Business Review & Outlook, Peter Willenborg 6 

Gut zu wissen …  

• 152.101 LINK Hüft- und Knieversorgungen in 2018 …  

 

… 12.675 pro Monat 

 

… 2.925 pro Woche 

 

… 417 pro Tag 

 

… 17 pro Stunde 

 

Alle 3 Minuten wird irgendwo in der Welt ein Implantat von LINK verwendet 

 



                             Portfolio 

05.06.2019 © LINK 2019, Company Presentation V003 7 



Portfolio 

Solutions for every patient 

   Hip Prosthesis Systems 

05.06.2019 © LINK 2019, Company Presentation V003 8 



Portfolio 

The appropriate prosthesis 

for every situation 

                                  Knee Prosthesis Systems 

05.06.2019 © LINK 2019, Company Presentation V003 13 



Mega Prosthesis Systems – MEGASYSTEM-C 

Custom option: 

• PorAg oligodynamic 

surface modification 

• Extension mechanism                

for pediatrics 

• Dial-In component 

Modular system for Tumor & 

Revision Salvage Surgery 

05.06.2019 © LINK 2019, Company Presentation V003 16 

LINK Prosthesis heads made of BIOLOX delta are products of CeramTec GmbH, Plochingen, Germany 



Internationale Präsenz – vernetzt mit der Welt 

© LINK 2019, EGNO 17 05.06.2019 

Hamburg 
Berlin 

16 Niederlassungen weltweit 

  3 Produktionsstätten 

50 autorisierte Distributoren 



Internationale Präsenz – Kongresse 

© LINK 2019, EGNO 18 05.06.2019 

DKOU 2018, Berlin, 

Deutschland 

AAOS 2019, Las Vegas, USA 

COA 2018, Xiamen, China 



Unser Anspruch – unsere Vision 

„Wir entwickeln, produzieren und vermarkten 

nur Implantate, die wir uns auch selbst 

implantieren lassen würden.“ 

 
Helmut D. Link 

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 19 

„Unsere Position als einer der führenden 

Anbieter für die Gelenkersatzchirurgie 

werden wir weltweit kontinuierlich ausbauen.“ 

 

Norbert Ostwald 



                             Werk I 
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Werk I – Oststraße 

Qualitätsmanagement 

DERU, Entwicklungsabteilung 

BU CustomLink, Sonderanfertigungen 

BU LINKone, Chirurgische Instrumente 

BU Toolbox, Implantat-Service 

Ausbildung 

Rückwarenlager 

CNC-Schleiferei 

NTX - 6-Achsmaschine 

Qualitätssicherung 

Waschanlage, Produktreinigung 

Messraum 

Verpackung, Reinraumtechnologie 

An diesem Standort befinden sich: 



Werk I – Oststraße, High-end Fertigung 
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Werk I – Oststraße 



05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 24 

Werk I – Oststraße 

 (Entwicklungsabteilung) 

3D Drucker zur Erstellung von Prototypen 

3D Konstruktionsplanung 



                             Werk II 
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Werk II – Harkesheyde 

Kunststoffverarbeitung (UHMWPE) 

NTX Maschine 

CNC-Drehen (Metall) 

Additive Fertigung (3D-Drucker) 

PVD-Beschichtungsanlage (PorEx) 

CNC-Schleifen 

Taktstrahlen 

Schleppschleifen 

Polieren 
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Legende:

1. Th. Entgraten
2. Kunststofffertigung
3. NTX
4. CNC-Drehen Metall
 a. CNC-Schleifen 
 b. Taktstrahlen
 c. CNC-Fräsen/Drehen
 d. Otec
 e. Polieren 
 f. Strahlen manuell 

      Startpunkt Rundgang

Besucherrundgang Werk II
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Werk II – Harkesheyde 

Kunststoffverarbeitung 
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Werk II – Harkesheyde 

Additive Fertigung 

Gedrucktes Implantat 
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Werk II – Harkesheyde 

NTX-Anlage 

MobileLink Hüftpfannensystem 



Werk II – Harkesheyde 
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PVD-Anlage (PorEx - Implantate  

für Allergiepatienten) 



Werk II – Harkesheyde 
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PVD-Anlage (Kalziumphosphate-Beschichtung) 

 



                              

05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 32 



05.06.2019 © LINK 2019, EGNO 33 

LINKademy – Barkhausenweg 

Ca. 500 Veranstaltungen/Events jährlich: 

Symposien 

Kongresse und Vertriebsveranstaltungen 

Hands-on Workshops & Labs 

Anwender Weiterbildungen 

Expertentreffen und Come-Together 

Internationale Produktworkshops 

Hospitationen 

Referenzkliniken, weltweit 

E-Learning Tool 

Werksführungen 
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LINKademy – In Planung 

Geplantes Ausbildungszentrum für nationale  

und internationale Schulungen, Workshops    

und Level-Kurse 
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LINK Gruppe Geschäftsentwicklung 



Long Term Perfomance 
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CAGR +8,3 %  
(vs. Market approx. 3%) 

Updates: 

Knee & 

Instruments 

Standard Stems 

Dauerhaft mindestens doppelt so schnell wie der Markt gewachsen 



Mid Term Projection 
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CAGR 8,5 % 
(vs. Market approx. 3%) 

+X 



Vielen Dank. 
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Die Waldemar Link GmbH & Co. KG und / oder andere verbundene Unternehmen besitzen, verwenden oder beantragen die folgenden Marken in vielen Ländern: 

LINK®, BiMobile®, SP II®, Modell Lubinus®, EndoDur® T.O.P. II®, BetaCup®, CombiCup PF®, CombiCup SC®, CombiCup R®, MobileLink®, C.F.P.®, LCU®, SP-CL®, LCP®, MIT-H®, Endo-Modell®, MP®,  

MEGASYSTEM-C®, GEMINI® SL®, Endo-Modell® SL®, LCK®, HX®, TiCaP®, X-LINKed®, PorAg®, PorEx®, BiPorEx®, TrabecuLink®, Tilastan®, customLink®, RescueSleeve®, VACUCAST® 

 

In diesem Dokument können andere Marken und Handelsnamen verwendet werden, um auf die Unternehmen zu verweisen, die die Marken und/oder Namen beanspruchen, oder auf deren Produkte.  

Diese Marken und/oder Namen sind das Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber.  




